
侗族木作模型制作流程

一、工具

侗族木构模型制作形成现代加工工具（见表 1）、传统匠作工具（见表 2）、

改良辅助工具（见表 3）三类协同的工具体系，完整覆盖从粗料加工到细部雕琢

的全流程制作需求。 传统工具以角尺、手锯、手钻、轴刨、长短刨、铲等为核

心，是木作模型工匠世代传承的原生木作器具。角尺承担直角校准与尺度测量功

能，手锯完成基础板材裁切，手钻实现手工钻孔，各类刨具与铲具负责木料找平、

修型与开槽，全程依托手工操作，完整保留传统木作技艺的原生技法与非遗特质。

现代工具包含打磨机、电锯、电刨、切割机、电钻等电动设备，主要承担板材开

料、粗刨成型、批量打磨等工序，大幅提升粗加工效率；配合钢角尺、手钢锯等

可实现精准定位与精细裁切。 改良型常用工具涵盖美工刀、钢尺、小铲刀、夹

子、瓦型刀等，多为传统工具的微型化改良，适配微缩模型的细部雕琢、构件修

正与小件固定需求。三类工具分工协作，既守住技艺本真，又保障加工精度与效

率。

表 1 现代工具

名称 打磨机 电锯 电刨 空压机 钳子

图例

用途 打磨 开板材 跑木板 空气抢 夹东西

名称 切割机 电钻 手磨机 钢角尺 手钢锯

图例

用途 切板 钻孔 打磨 测量、对直角 锯木板



表 2 传统工具

名称 角尺 手锯 手锯双向锯 手钻 A 轴刨

图例

用途 测量、对直角 锯木板 锯木板 钻孔 开公母槽

名称 手钻 B 手钻 C 手短刨 铲 手长刨

图例

用途 钻孔 钻孔 刨木板 修正木板 刨木板

表 3 常用工具（改良性工具）

名称 美工刀 钢尺 钢锯片 小铲刀
中铲

刀
夹子 瓦型刀 瓦条锯

图例

用途 割木板 对直角 锯木 修正 修正 夹木板 瓦型 瓦条

二、主要材料

侗族木构模型用材遵循“分级适配、因材施用”的原则，形成基础通用材与

高端礼品材两大体系，兼顾传统营造逻辑、加工性能与场景适配性。基础通用材

以杉木、香樟木、鸡血木、竹子为核心（见表 4），对应模型不同功能部位。杉

木是侗族传统营造的核心主材，材质轻软通直、干缩性小、不易变形，加工性能

优良，多用于模型柱、枋、檩等主体承重构件，是教学、展示类模型的基础用材；

香樟木质地细密、纹理美观，自带天然防虫属性，多用于装饰雕花、构件底座，

兼具质感与防护作用；鸡血木材质坚硬致密、榫卯咬合性能优异，多用于核心节

点与受力构件，保障微缩结构稳定性；竹子韧性强、易加工为薄细构件，多用于



屋面、檐口、栏杆等细部，还原木构细腻质感。针对收藏礼品类高端模型，使用

沉香木、金丝楠木、红木等名贵木材。金丝楠木纹理温润带金丝光泽，木性稳定；

红木质地坚硬细腻、适合精雕；沉香木木性珍稀、香气清雅，此类材质大幅提升

模型的收藏价值与文化附加值，实现传统技艺向高端文创的价值升级。

表 4 主要材料表

名称 鸡血木 香樟木 杉木 竹子

图例

三、侗族木构建筑模型制作流程

（一）侗族民居模型制作流程

1.方案构思阶段：以传统侗族民居实体形制为参照，遵循预设缩放比例完成

整体方案构思，绘制平面设计草图，在纸面或基准板材上明确标注建筑面阔、进

深、通高等核心尺度参数，确立模型整体形制与尺寸框架。

2.平面定位基板制备：按照既定比例裁切厚度为 2～3mm 的方形三合板作为

平面定位基板，依据设计尺寸在板面精准标记立柱、吊柱、开间分隔的对应位置，

明确三柱三开间、三面吊柱的民居平面布局形态，完成模型平面基准图的绘制（见

图 1）。

图 1 民居模型平面图

3.模型底座制作：选用厚度 20mm 的杉木板材制作模型底座：将完成的平面

定位图覆于杉木板上拓印基准轮廓，以角尺为量具沿轮廓向外均匀扩放 10mm 并



弹划边线，形成大于原平面的长方形底座坯料；采用切割机裁切坯料，经电刨找

平修正后，置于打磨机上完成表面粗磨，再对底座顶面四边做倒角处理，最终以

手工砂纸进行细部精磨，至此底座制作完成。

4.定位点位预标记：对平面定位板做精度优化处理。采用小铲刀在平面图的

构件定位交叉点处手工旋制浅孔标记，为后续钻孔工序提供精准定位基准，避免

电钻作业时出现点位偏移问题（见图 2）。

图 2 平面图上交叉点刻浅孔标记

5.层板叠合与固定：依据民居设计层数裁切与平面定位板尺寸一致的板材

（如三层民居对应裁切 3 块层板）；将层板与平面定位板对齐叠放后置于底座

上，核对所有定位标记完全重合后，选取对角点位以两枚钉子贯穿固定，将叠层

板材与底座牢固结合（见图 3）。

图 3 木板钉在底座上的效果

6.结构点位钻孔施工：定位钻孔作业需遵循两项控制要求：其一，根据模型

比例对应的立柱直径选取匹配规格的钻头，保障孔径与构件尺寸精准适配，钻孔

时电钻要垂直于木板（见图 4）；其二，严格依据民居结构设计区分落地柱与吊

柱点位，吊柱对应位置钻孔不得穿透底层底板，完整还原传统吊柱的结构逻辑。

底座和层面钻孔后的效果（见图 5）。



图 4 开孔时电钻垂直于木板

图 5 民居模型底座及层的开孔效果

7.竹制立柱精细化制备：本工序以竹条为基材制作模型立柱，核心控制柱身

匀直度与柱径适配精度。将预裁切成型的竹条坯料置于打磨机上做圆周打磨，去

除竹青表皮、毛刺与径向不规整处，使柱身通体光滑匀直（见图 6）。粗磨完成

后开展试配校验：将竹柱端头对应插入预留柱孔比对配合间隙，若柱径偏大则采

用细砂纸手工精磨柱身，逐次微调柱径尺寸，直至竹柱可顺畅穿入柱孔，且配合

间隙均匀、无明显松动。

图 6 打磨竹柱

8.落地立柱分层穿装就位：按照“由上至下、单向循序”的原则完成落地立

柱的穿装作业。将打磨验收合格的竹柱逐一穿入平面定位板与各层板的对应柱孔，

最终垂直插入底座的预留孔位；穿装过程沿同一方向依次推进，避免交叉作业导

致柱身歪斜、孔位错位。全部落地立柱穿装完成后，整体核查柱身垂直度与层板



平整度，确保所有柱体就位规整、无倾斜偏移，形成稳定的竖向骨架雏形（见图

7）。

图 7 落地柱传完层、底座的效果

9.层高参数确定与控制模板制备：结合侗族干栏民居的传统形制比例、模型

整体缩放比例，以及匠人传统营造审美经验，确定各楼层层高参数。遵循侗族民

居 “底层架空偏低、上层居住等高” 的规制特点，首层层高相对低矮，契合传

统干栏建筑底层架空储物、圈养的功能属性；二、三层层高一致且高于首层，保

障居住层的空间尺度。按照既定的层高尺寸，裁切对应厚度的木板作为层高控制

模板，分别制备首层、二层、三层的标准模板，为后续层板定位与高度校准提供

量具基准。

10.立柱与层板分层固化固定：立柱固定遵循“由下至上、分层校准、逐段

固化” 的工序逻辑，保障框架整体方正垂直。第一步，底座节点初固定：调整

所有落地柱的底部就位精度，确认柱端与底座孔位完全贴合后，采用 502 胶黏剂

对柱根与底座的连接节点进行点胶固化。第二步，首层层高校准与固定：将首层

层高控制模板卡入底座与首层层板之间，以模板为高度基准，配合直角尺反复校

核柱身垂直度与层板水平度，确认位置无偏差后，用 502 胶水对立柱与首层层板

的交接节点进行固化（见图 8、图 9）。第三步，逐层向上推进：按照相同的工

序标准，依次完成二层、三层层板的高度校准与节点固定，直至所有立柱与各层

板全部牢固结合，形成完整、规整的竖向承重框架体系。



图 8 层高确立做法示意图

图 9 上胶水固定示意图

11.围护墙体制备：墙体采用与楼层层高匹配的三合板为基材，遵循 “由内

向外、逐面放样、单片制作” 的工序原则，保障墙体与柱架的贴合精度。首先

进行尺寸放样：将等高基准木板一端抵靠右侧立柱内侧，以左侧立柱内侧边线为

基准用铅笔标记墙体宽度，再将角尺靠齐标记点绘制垂直切割线，完成单片墙体

的尺寸定位（见图 10）。其次开展板材裁切：将放样完成的板材平整置于木墩

工作台，采用美工刀沿定位线分层裁切，首刀轻划定位，形成精准清晰的切痕以

避免走线偏差；第二刀逐步施加压力往复切割，直至板材完全断开（见图 11）。

最后做边缘精细化处理：裁切完成后，先用美工刀修整板材边缘的毛刺、飞边与

不规整处，再对墙体内侧的拼接边做倒角处理，最终以细砂纸反复打磨边角，使

墙体边缘可与圆形柱身弧面紧密贴合，消除拼接间隙，至此单片墙体制作完成。



图 10 角尺的用法示意图

图 11 美工刀割板的动作示意图

12.墙体门窗开孔与安装：首先进行门窗定位放样：将预制完成的墙体板嵌

入对应开间的立柱之间，结合侗族民居传统门窗形制比例、匠人营造经验与审美

判断，用铅笔标记出门窗的高度与宽度边界点。门窗尺寸无固定标准化参数，以

整体形制协调、契合传统风貌为核心原则，不严格遵循实体建筑的等比例缩放规

则。标记完成后取出墙体板，以角尺校准标记点，绘制出门窗完整轮廓线，明确

裁切边界。 其次开展孔洞裁切与修型：沿轮廓线用美工刀裁切出门窗孔洞，再

以小铲刀修整孔洞的边角细节，校准直角方正度、去除裁切残留毛边（见图 12），

最后用细砂纸将孔洞内壁打磨至平整光滑。同开间的其余墙体以已开孔墙体为模

板，叠放对齐后拓印门窗位置，按相同工序完成裁切与打磨，保证同立面门窗位

置、尺寸完全统一。 最后完成墙体安装：按上述工序依次制备所有立面的墙体

与门窗构件后，将墙体逐块嵌入柱架对应位置，校准立面平整度与柱墙贴合度，

确认无误后采用 502 胶水进行节点点胶固定，完成单面墙体的安装作业，形成

完整的围护立面效果（见图 13）。



图 12 小铲刀修正细节

图 13 模型单面墙体安装完成的效果

13.吊柱制作与安装 吊柱以竹材为制作基材，全程遵循“粗磨调径、精雕饰

样、对位安装”的工序逻辑。第一步，柱身加工：将竹条置于打磨机进行粗磨，

初步调整柱径尺寸，再换用细砂纸手工精磨柱身，使柱径与层板上预留的吊柱孔

位精准适配。第二步，装饰构件制作：采用小铲刀在吊柱下端雕刻侗族传统南瓜

造型装饰纹样，还原传统民居吊柱的装饰特征；雕刻完成后用砂纸精细打磨纹样

边角，使造型圆润流畅、细节精致。第三步，安装固定：将加工完成的吊柱穿入

对应层板的预留孔洞，调整吊柱的竖向高度与底部探出尺寸，确认位置符合传统

形制要求后，用 502 胶水在吊柱与层板的交接节点处点胶固化，完成吊柱安装作

业（见图 14）。



图 14 模型吊柱安装后的效果

14.窗棂装饰构件制作与安装：窗体采用侗族民居传统直棂窗形制，以竹材

为装饰基材，全程遵循“备料—放样—逐根安装”的标准化工序，保障棂条排布

规整、立面风格统一。首先开展棂条基材加工：选取厚度与墙体厚度一致的竹片，

裁切为截面均匀的细条状坯料；先经打磨机粗磨，去除表层竹青、毛刺与不规整

棱边，初步控制截面尺寸，再换用细砂纸进行手工精磨，使棂条四面平整光滑、

尺寸均一，确保安装后棂条表面与墙体表面齐平。其次进行尺寸放样与裁切：将

打磨完成的竹棂条一端对齐窗洞上沿内侧边线，以窗洞下沿内侧为基准，用美工

刀在棂条上刻划长度标记；取下棂条沿标记线精准切断，完成单根棂条的尺寸定

制。最后完成逐根定位安装：将裁切好的棂条嵌入窗洞对应点位，用夹具临时夹

持固定，配合角尺逐一校核棂条的垂直度与表面平整度，确认位置无偏差后，以

502 胶水对上下连接节点进行点胶固化。棂条布设遵循等间距原则，相邻棂条的

间隙宽度约等于单根棂条的截面宽度，沿窗洞水平方向依次布设、逐根固定，直

至完成整扇窗体的棂条装饰（见图 15）。按照相同的形制标准与工序要求，依

次完成建筑所有窗体的装饰构件制作与安装。



图 15 窗装饰完成效果

15.走廊栏杆制作与安装 走廊栏杆采用竹制直棂式构造，还原侗族干栏民居

外廊的传统防护形制，制作安装严格遵循“先横后竖、由下至上、分步固化”的

工序逻辑，保障栏杆结构规整、尺寸统一。第一步，栏杆基材制备：选取截面尺

寸略小于立柱直径的竹片作为原材料，先置于打磨机上进行粗磨修整，打磨掉竹

青与粗糙表皮，初步规整外形；再以细砂纸进行手工精磨，使构件表面光洁、棱

边顺滑无毛刺，作为栏杆横枋与竖向棂条的通用加工基材。第二步，横向枋料制

作与安装：栏杆设置上下两道横向枋料，作为竖向棂条的连接承重构件。先开展

尺寸放样：将竹条一端水平抵靠走廊单侧立柱的内侧边线，对应另一侧立柱内侧

位置用美工刀标记长度点位，沿标记线精准裁切，得到与开间宽度适配的横枋坯

料。安装作业遵循 “先下后上” 的顺序：先将下横枋置于预设的栏杆高度位置，

用夹具临时固定于两根立柱之间，校核其水平度与安装高度符合设计要求后，以

502 胶水完成两端柱枋节点的固化；再以相同的定位、校核、固化工序，完成上

横枋的安装，形成栏杆的横向支撑框架。第三步，竖向棂条布设与固定：参照窗

棂装饰的制作工艺标准，裁切加工对应长度的竖向栏杆棂条；竖向棂条的布设间

距略大于窗棂间距，统一控制为约 2mm，沿开间方向均匀排布。每根竖向棂条就

位后，先以夹具临时固定于上下横枋之间，逐一校核棂条垂直度与间距均匀度，

确认形制规整后进行点胶固化，依次完成全部竖向棂条的安装，最终形成完整的

走廊栏杆防护构造（见图 16）。同理，把所有的门窗、走廊栏杆做完，模型的

四个外立面就制作完成。



图 16 走廊栏杆装饰完成效果

16.屋面“分水”形制确定与柱端修型：本工序为屋面构架的核心定位工序，

通过确定中柱与边柱的高度差形成屋面排水坡度（侗族传统营造称“分水”），

是保障屋面形制规整、排水逻辑合理的关键环节。实体侗族民居的分水参数通常

结合地域降水量设计，模型制作则以匠人传统营造经验与整体形制审美为核心依

据，兼顾微缩尺度下的视觉协调性。第一步，分水坡度初定与单点标记。将模型

整体正立稳固放置于工作台木墩上，采用铲刀作为坡度定位工具：将铲刀一端抵

靠中柱柱身的预设顶端位置，另一端斜向搭靠于相邻边柱柱身，通过调整铲刀倾

斜角度反复比对，确定适宜的屋面分水坡度。坡度确认后，以铲刀刃口在中柱柱

身刻画浅痕作为高度标记，同时用铅笔在边柱对应搭接位置绘制水平高度基准线，

完成单组柱的分水定位（见图 17）。第二步，全柱标高统一标记。以角尺为测

量工具，精准测量边柱标记线至柱底的垂直高度数值，将该数值作为所有边柱的

统一标高基准；以此基准为标准，用铅笔在其余全部边柱的对应高度位置逐一绘

制水平标记线，确保所有边柱顶端标高完全一致（见图 18、图 19）。中柱采用

相同的标高统一定位方式，以首根中柱的标记高度为标准，完成全部中柱的高度

标记作业，保证同列中柱标高统一，使柱顶整体形成中间高、两侧低的山形排布

序列，契合传统双坡屋面的形制逻辑。第三步，柱端裁切与斜面精细化修磨。标

高标记完成后，手持钢锯片沿各柱的高度标记线进行水平裁切，依次将所有边柱、

中柱截割至预设标高，完成柱顶高度的定型（见图 20）。裁切后开展柱顶斜面

修磨作业：将柱端置于打磨机上进行精细打磨，根据构件位置区分斜面形制：中

柱需打磨出双向对称的对角斜面，边柱仅打磨朝向屋面一侧的单边斜面；打磨后

的斜面坡度需与既定分水坡度完全吻合，其作用是使后续铺设的屋面基层构件与



柱顶紧密贴合、无缝衔接，保障屋面构架的贴合度与整体结构稳定性（见图 21）。

图 17 制作分水的做法

图 18 测量柱子的高度

图 19 标记柱子的高度



图 20 锯中柱

图 21 柱斜面打磨

17.屋面瓦作构件制作与适配：本工序为模型屋面的核心造型工序，还原侗

族传统民居小青瓦屋面的形制特征，全程遵循“基板制备—瓦条定位—弧面塑形

— 尺寸适配” 的工艺流程，保障屋面形制规整、瓦面肌理逼真、与屋架贴合紧

密。第一步，屋面基层基板制备。选取与屋顶斜面宽度相匹配的薄木板材作为瓦

面基层基材，先将板材送入电刨进行粗加工，修整板面的平面平整度与侧边直顺

度，控制板材整体厚度均匀一致；粗加工完成后移送至打磨机进行表面精磨，彻

底去除板面的刨痕、毛刺与棱边锐角，使基板表面光洁顺滑，为后续瓦条加工提

供平整稳定的基准面。第二步，瓦条定位与分界开槽。采用专用瓦型定位量具沿

基板横向逐段比对划线，均匀划定每道瓦条的排布间距，确保整面瓦列疏密一致、

横向对齐规整。定位线复核无误后，手持细齿锯具沿定位线进行浅度开槽作业，

严格控制锯切深度，仅在基板表面形成清晰的瓦条分界凹槽，不切穿基板本体；

按序逐道加工，直至完成整块基板的瓦条分界开槽，形成规整的瓦条排布基底（见

图 22）。第三步，瓦面弧面塑形加工。瓦条开槽完成后，采用瓦型专用塑形刀



具，沿瓦条分界凹槽逐道进行敲压塑形作业。通过力度均匀的捶压，使凹槽两侧

的板材边缘形成微微起拱的弧形瓦垄，还原传统小青瓦屋面层叠错落的肌理质感

与弧形瓦面形态，使微缩屋面呈现出逼真的传统瓦作视觉效果（见图 23）。第

四步，尺寸适配与细部修磨。将初步成型的瓦面基板覆于模型屋顶斜面进行试装

配，比照屋面实际进深尺寸标记裁切边线，确保瓦面长度与屋面进深完全契合；

取下基板后用切割机沿标记线精准裁切，修整出适配的屋面长度。裁切完成后开

展二次精细化打磨处理：正面打磨修整瓦垄的弧度顺滑度，消除塑形作业残留的

毛边与不规整处；对构件背面的拼接侧边进行倒角打磨，使瓦面背部与柱顶斜面

能够紧密贴合、无缝搭接，全面保障屋面安装的平整度与结构贴合度（见图 24）。

图 22 锯瓦条

图 23 锤瓦型

图 24 屋面板背面效果



同理，把另一边的屋面制作完成，再把两面屋面进行按照位置进行安装，砂纸打

磨细节使屋脊的缝隙更加密缝，再用 502 胶水固定，效果（见图 25）。

图 24 屋面合并后底部效果

18.屋脊装饰体系制作与安装：本工序还原侗族传统民居屋脊的装饰形制，

以竹材为核心基材，依次完成通长翘角屋脊、中点三角宝顶、两侧花型饰件三类

装饰构件的制作与安装，塑造富有民族特色的屋面天际线。其一，通长翘角屋脊

构件制备。选取规整竹片作为屋脊基底材料，将竹片横向搭放于屋脊顶端对位校

准，使竹片两端对称超出屋檐边线各 5mm，在对应位置做好长度标记。以小铲刀

沿标记线对竹片两端进行斜向推切，修出向上扬起的翘角造型，还原侗族民居屋

脊起翘的传统风貌。两端翘角初坯成型后，将竹片沿横向中线均匀剖开，得到两

片形制完全一致、带翘角的屋脊装饰条；再用刀具精细修整翘角弧度与边缘毛边，

经细砂纸打磨至表面顺滑后，将装饰条居中对齐铺设于屋脊顶端，校核左右对称

度与表面平整度，确认无误后用 502 胶水完成粘贴固定（见图 25）。其二，屋

脊中点三角宝顶制作。选取直径与屋脊宽度相适配的圆竹材，精准裁切出三段长

度一致的圆柱形竹段。采用“二下一上”的堆叠组合方式：两段竹段并排平放于

底层作为基座，一段竹段叠放于两基座的中间上方，形成稳定的三角形宝顶造型，

对应侗族民居屋脊的宝顶装饰意象。将组合好的三角装饰居中定位于屋脊中点，

用夹具临时固定并校准位置偏差后，以胶水逐一点胶固化。其三，两侧花型饰件

加工。以小铲刀在三角宝顶两侧的屋脊装饰条上，分别切刨出两片厚薄均匀的薄

竹片构件，形制遵循“上片长、下片短”的比例关系。裁切完成后，用夹具调整

两片构件的倾斜角度，使端部均向上扬起，左右对称排布，组合形成类花型的装

饰造型，丰富屋脊立面的层次与灵动性；角度校准无误后逐一点胶固定，完成整



套屋脊装饰体系的安装（见图 26、图 27）。至此，模型主体结构与装饰工序全

部完成。

图 25 修饰屋脊翘角装饰

图 26 修整屋脊装饰

图 27 屋脊装饰

19.漆面防护处理：模型制作的收尾防护工序，旨在隔绝潮气、预防虫蛀、

延缓木材老化，同时保留竹木天然肌理，提升模型整体质感与耐久性。涂覆材料

选用哑光清漆，最大程度还原侗族木构建筑的质朴风貌。涂刷作业采用细软毛刷

施工，严格遵循 “薄涂多遍、顺纹涂刷、均匀覆盖” 的工艺原则。第一遍为底

漆涂刷：沿构件木纹方向均匀涂覆漆液，确保模型所有柱、枋、墙体、屋面、装

饰构件的表面及节点缝隙均被完整覆盖，无漏涂、无积漆；涂刷完成后，将模型



置于通风阴凉处静置，待漆膜完全干透。底漆干透后，用高目数细砂纸对漆面进

行轻度打磨修整，去除漆面流挂、颗粒凸起与细微不平整处，清理表面粉尘后进

行第二遍面漆涂刷。第二遍漆膜完全干透后，整体核查漆面均匀度与哑光质感，

确认无瑕疵后，模型全部制作工序正式完工（见图 28、图 29）。

图 28 模型上漆保护

图 29 模型完成效果

（二）侗族鼓楼模型制作流程

1.方案构思阶段：以侗族鼓楼实体形制为参照，遵循预设缩放比例完成整体

方案构思，绘制平面设计草图，在纸面或基准板材上确定鼓楼的长度、宽度、檐

数等核心尺度参数。

2.平面定位基板制备：按照既定比例裁切厚度为 2～3mm 的方形三合板作为

平面定位基板，割一个正方形的木板，依据设计尺寸在板面精准标记立柱、吊柱

的对应位置，形成 1柱对 4柱为一角的鼓楼平面布局形态，完成模型平面基准图

的绘制（见图 30）。



图 30 鼓楼模型平面图

3.模型底座制作：选用厚度 20mm 的杉木板材制作模型底座：将完成的平面

定位图覆于杉木板上拓印基准轮廓，以角尺为量具沿轮廓向外均匀扩放 10mm 并

弹划边线，形成大于原平面的长方形底座坯料；采用切割机裁切坯料，经电刨找

平修正后，置于打磨机上完成表面粗磨，再对底座顶面四边做倒角处理，最终以

手工砂纸进行细部精磨，至此底座制作完成。

4.定位点位预标记：对鼓楼平面定位板做精度优化处理。采用小铲刀在平面

图的构件定位交叉点处手工旋制浅孔标记，为后续钻孔工序提供精准定位基准，

避免电钻作业时出现点位偏移问题（见图 31）。

图 31 平面图上交叉点刻浅孔标记

5.层板叠合与固定：依据鼓楼下三檐、半腰共四层平面数裁切与平面定位板

尺寸一致的板材；将层板与平面定位板对齐叠放后置于底座上，核对所有定位标

记完全重合后，选取对角点位以两枚钉子贯穿固定，将叠层板材与底座牢固结合

（见图 32）。



图 32 层板钉在底座上固定

6.结构点位钻孔与层板形制裁切：结构点位钻孔施工。钻孔作业前，先逐一

核对层板与底座上的所有柱位标记，确认落地柱、吊柱的点位布局与鼓楼柱网设

计完全一致后，再按规范开展钻进作业，施工过程重点遵循两项控制要求。其一，

钻头选型与垂直度管控。根据模型缩放比例对应的立柱直径，选取规格精准匹配

的钻头，确保成型孔径与柱径适配度达标，保障立柱安装后配合间隙均匀、无松

动偏移。钻孔作业时，电钻需始终保持与板面严格垂直，可配合直角尺实时辅助

校准钻进角度，避免因孔位歪斜导致后续柱身倾斜，从源头保障竖向构架的整体

垂直度精度。其二，柱位分类与深度差异化控制。严格遵循侗族鼓楼传统结构逻

辑，区分落地柱与吊柱点位，实施不同的钻孔深度标准。落地柱对应点位需贯通

所有对应层板，并钻入底座预设深度，保障立柱底部生根稳固；吊柱对应点位仅

在其所在层板上钻孔，严禁穿透底层底板，完整还原侗族鼓楼吊柱悬空悬挑的传

统构造特征，精准保留原建筑的结构逻辑；层板镂空与檐边形制裁切。侗族鼓楼

整体呈现自下而上逐层收分的锥形立面形态，因此需对各楼层板进行内部镂空与

檐边裁切处理，还原建筑的内部空间形态与外轮廓形制特征。首先开展内部镂空

切割作业。针对半腰层、一层、二层的层板，按照预设的内部空间轮廓线进行镂

空裁切。镂空处理一方面可还原鼓楼内部通透的空间形态，契合传统鼓楼内部聚

会议事的功能属性；另一方面能减轻层板自重，降低板材变形风险，同时为后续

内部构件安装预留充足操作空间。裁切时沿定位线匀速进刀，保证镂空边缘顺直

规整；裁切完成后对切口做打磨修边处理，去除毛刺、崩边与不规整处。

其次完成檐口边线裁切。依据鼓楼逐层收分的传统模数定位，依次完成二层、三

层的檐边裁切作业。按照预先标定的檐口轮廓线，精准裁切出每层的外檐边界，

严格控制每层檐口的收分尺寸，确保自下而上均匀收窄，形成规整顺滑的锥形立

面轮廓，精准契合侗族鼓楼的传统建筑形制特征。全部钻孔、镂空与裁切作业完



成后，清理板材表面的粉尘与裁切残渣，逐一核查所有孔位精度、镂空形制与檐

口收分比例，并在层板上做方向的标记，钻孔与裁切后的底座及各层板效果（见

图 33）。

图 33 鼓楼模型底座及层的开孔效果

7.竹制立柱精细化制备：本工序以竹条为基材制作模型立柱，核心控制柱身

匀直度与柱径适配精度。将预裁切成型的竹条坯料置于打磨机上做圆周打磨，去

除竹青表皮、毛刺与径向不规整处，使柱身通体光滑匀直（见图 34）。粗磨完

成后开展试配校验：将竹柱端头对应插入预留柱孔比对配合间隙，若柱径偏大则

采用细砂纸手工精磨柱身，逐次微调柱径尺寸，直至竹柱可顺畅穿入柱孔，且配

合间隙均匀、无明显松动。

图 34 打磨竹柱

8.落地立柱分层穿装就位：按照“由上至下、单向循序”的原则完成落地立

柱的穿装作业。将打磨验收合格的竹柱逐一穿入平面定位板与各层板的对应柱孔，

最终垂直插入底座的预留孔位（见图 35）；穿装过程沿同一方向依次推进，避

免交叉作业导致柱身歪斜、孔位错位。全部落地立柱穿装完成后，整体核查柱身

垂直度与层板平整度，确保所有柱体就位规整、无倾斜偏移，形成稳定的竖向骨

架雏形。



图 35 落地柱传完层、底座的效果

9. 层高参数确定与控制模板制备：结合侗族鼓楼的传统形制比例、模型整

体缩放比例，以及匠人传统营造审美经验，确定鼓楼檐高参数。制作一块层高的

模板，放在对应的层（见图 36），调整好位置。

图 36 鼓楼层高、檐高做法

10.立柱与层板分层固化安装：鼓楼竖向承重框架成型的核心工序，直接决

定整体构架的方正度、垂直度与层级精度，全程严格遵循“由下至上、分层校准、

逐段固化、对称管控”的作业逻辑，契合侗族鼓楼中心对称、逐层收分的形制特

点，保障框架整体规整垂直、受力均匀。第一步，底座柱根节点初固定。将所有

落地立柱的底端逐一插入底座对应柱孔，微调柱根就位深度，确保柱端与孔底完

全贴合；同时以直角尺沿两个正交方向初步校核柱身垂直度，确认所有立柱无倾

斜偏移后，采用 502 胶水对柱根与底座的交接节点进行点胶固化。点胶时严格

控制胶量，避免胶液溢出污染柱身与底座板面，保证节点连接牢固且外观整洁。

第二步，半腰层校精准固定。半腰层是鼓楼锥形收分的基准过渡层，需以专用层

高控制模板为高度基准开展作业。将半腰层高控制模板卡置于底座与半腰层板之

间，依托模板精准限定层间高度；同步配合直角尺与水平量具，从两个垂直方向

反复校核柱身垂直度，同时校验层板的水平度以及层板中心与底座中心的同轴度，

确保整体构架中心对齐、无偏位。确认所有位置参数无偏差后，用 502 胶水对



立柱与半腰层板的交接节点进行逐点固化，完成基准过渡层的安装定位。

第三步，上部楼层逐次安装固定。按照与半腰层完全一致的工序标准与精度要求，

依次向上推进一层、二层、三层层板的安装作业，并把每层帮做倒角处理。每安

装一层板，均以对应层高控制模板校准层间高度，同步复核柱身垂直度、层板水

平度与层板中心同轴度，并严格校验该层檐口的收分尺寸，确保每层收分均匀、

锥形轮廓顺直规整。逐段完成节点固化，直至所有立柱与各层板全部牢固结合，

最终形成结构稳定、形制规整、中心对称的完整竖向承重框架体系（见图 37）。

图 37 鼓楼柱、层板安装完成

10.分层檐口瓦作构件制作与安装：侗族鼓楼为多层重檐、逐层收分的四角

形制，檐口构件是还原建筑立面层级感与传统风貌的核心部分。本工序以预制完

成瓦条与瓦面肌理的木基板为原材料，遵循 “放样裁切 — 精修倒角 — 拼角

处理 — 由下至上、逐层对称安装” 的工艺流程，保障每层檐口坡度统一、出

挑均匀、四角拼合严密，精准契合鼓楼传统建筑形制。第一步，檐口尺寸放样与

粗切成型。将预制好瓦面造型的木基板置于对应楼层的层板处，对照鼓楼预设的

屋面分水坡度与檐口出挑长度逐一比对，精准标记出檐板的宽度与斜向边界线；

确认标记位置与形制无误后，用电锯沿定位线裁切出长条状的檐口瓦板坯料，初

步成型单段檐板的外形尺寸。第二步，檐板构件精细化修型处理。粗切完成的坯

料先经电刨找平加工，修正板面平整度与侧边直顺度，保证板材厚度均匀、边线

平直无偏差；再移送至打磨机进行表面精磨，彻底去除刨痕、毛刺与边角锐边，

使瓦面肌理顺滑自然。同时对檐板背面的拼接侧边做倒角打磨处理，使檐板背部

与层板斜面能够紧密贴合、无缝搭接，从细节处提升安装贴合度与结构稳定性。

第三步，四角拼角裁切与细部修磨。鼓楼檐角采用 45 度对角拼接工艺，保障转

角处形制规整、拼缝严密。将修型完成的檐板对照模型层檐的实际长度精准定位，



在檐板两端分别裁切出 45 度斜角（见图 38），使相邻两块檐板的斜切面可完

全契合，形成工整的转角拼缝。裁切完成后用细砂纸对斜角切面进行精磨修整，

消除裁切毛边与尺寸偏差，保证拼合后缝隙均匀一致、转角方正顺直。第四步，

分层对称安装与固化固定。檐口安装严格遵循 “由下至上、逐层施工、四角对

称” 的作业顺序，从最底层檐口开始施工，完成一层檐口的全部四角安装与固

定后，再向上推进上一层檐口的作业，精准契合鼓楼自下而上逐层收分的形制特

征。安装过程中，将拼角完成的檐板对齐层板上的定位标记，逐一校准屋面坡度、

出挑长度与转角拼缝精度，确认所有位置参数无误后，用 502 胶水对檐板与层板

的交接处进行点胶固化。按此工序依次完成所有楼层四角檐口的制作与安装，确

保整体檐口层次分明、收分均匀、四角对称规整。

图 38 屋檐 45 度做法

图 39 3 屋檐

11.第四层及以上八角檐口制作：本鼓楼模型采用“下三层四角、上十一层

八角” 的传统重檐形制，第四层是四角向八角转换的核心过渡层，采用整板一

体化雕刻工艺制作，保障八角形制规整对称、屋面坡度统一、收分过渡自然。上

部十层八角檐口均沿用此工艺标准逐层制作，最终形成层次分明、收分匀顺的鼓

楼锥形重檐立面。具体工序分为四个步骤：第一步，正八边形形制精准放样。选

取与层厚规格匹配的整幅木板为基材，先按设计尺寸裁切出正方形基板，作为八



角形制的放样基底。在基板表面绘制正交对角线，确定基板的几何中心点，以此

为基准保障八角形的中心对称性；再绘制垂直于对角线的四边中线，形成八边形

的定位基准体系。测量中心点到正方形各边的垂直距离，以此为标准长度，沿对

角线方向从中心点向外量取同等长度，标记出八角的顶点位置；依次连接各顶点，

形成标准正八边形轮廓线，确保各边长度均等、内角一致、整体中心对称（见图

40）。第二步，轮廓裁切与屋面斜面修磨。沿放样完成的正八边形轮廓线，用切

割机精准裁切出八边形檐口基板，去除多余边角料，保证边线顺直、角度精准。

裁切完成后，采用手持磨机开展屋面斜面打磨作业，按照鼓楼统一的分水坡度标

准，将八边形基板的上表面打磨形成由中心向四周均匀倾斜的屋面斜面。打磨过

程中全程管控坡度一致性与表面平整度，反复校核斜面倾角，确保坡面过渡顺滑、

无凹凸偏差，精准还原传统鼓楼八角屋面的缓坡形态（见图 41）。第三步，瓦

面肌理塑形加工。参照下层檐口的瓦作工艺标准，在成型的八边形斜面上进行瓦

条与瓦垄加工。先以瓦型定位量具沿八边形径向均匀划定瓦条间距，用细齿锯沿

定位线浅锯出瓦条分界凹槽，保证瓦条沿径向均匀排布、环向对齐规整，契合八

角屋面的放射状形制。分界完成后，用瓦型专用塑形刀具沿凹槽逐道捶压塑形，

敲打出起伏自然的弧形瓦垄肌理，还原传统小青瓦屋面的层叠质感，使八角屋面

的瓦面形制与下层四角屋面保持风格统一（见图 42）。第四步，定位安装与上

部檐口逐层延续。将制作完成的第四层八角檐板安置于第三层檐口上方，以模型

中心轴线为基准，校准上下层的同轴度与收分尺寸，确保檐口中心对齐、出挑收

分均匀、形制过渡自然平顺。位置复核无误后，用 502 胶水沿交接面均匀点胶固

化，完成四角转八角的转换层檐口安装。上部其余十层八角檐口，均严格遵循“放

样 — 裁切 — 磨坡 — 做瓦 — 安装” 的工序标准逐层制作，每层按预设收

分比例同步缩小尺寸，保证整体锥形轮廓匀顺规整，最终形成完整的十一层八角

重檐体系（见图 43）。



图 40 四角边八角线稿

图 41 八角型屋面样式

图 42 八角屋檐瓦型

图 43 四角边八角屋鼓楼模型



12. 一层半腰与栏杆制作：半腰制作安装。半腰采用三合板为基材，按设计

高度裁切长条板材。对照柱间净距逐段标记尺寸，用美工刀精准裁切单段半腰板；

将板材背面的拼接侧边修出斜倒角，经细砂纸打磨光洁后，以 502 胶水逐段粘

贴固定于对应位置。按此工序依次推进，完成鼓楼四周半腰的闭环安装；栏杆制

作安装。栏杆采用竹制直棂式构造，遵循 “先横后竖、分步固化” 的工序逻辑，

保障形制规整统一。第一步，基材制备。选取截面尺寸略小于立柱直径的竹片，

先经打磨机粗磨去除竹青与粗糙表皮，初步规整外形；再以细砂纸手工精磨至表

面光洁、棱边顺滑，作为栏杆横枋与竖向棂条的通用基材。第二步，横向枋料安

装。栏杆设置上下两道横枋作为竖向棂条的支撑框架。先按柱间净距裁切横枋坯

料，将下横枋置于预设高度，用夹具临时固定于立柱间，校核水平度与安装高度

无误后，以 502 胶水固化两端节点；再按相同工序完成上横枋安装。第三步，

竖向棂条布设。竖向棂条间距统一控制为约 2mm，沿开间方向均匀排布。每根棂

条就位后，先以夹具临时固定于上下横枋之间，逐一校核垂直度与间距均匀度，

确认形制规整后点胶固化。依次完成全部棂条安装，形成完整的鼓楼一层栏杆防

护构造。

13. 檐翘角与屋顶宝顶制作：以竹片为翘角基材，先做构件塑形：用小铲刀

在竹片一端纵向切出 3~4 道细缝，通过弯折修整出自然起翘的檐角形态；采用

502 胶水初步定型后，以细砂纸打磨边角，使造型顺滑流畅。将成型翘角对准屋

檐转角位置校准，确认起翘角度、出挑尺度与整体形制协调后，点胶固化（见图

44）。按同工艺完成该层全部檐角，再逐层向上施工，直至所有楼层檐角安装完

毕。最后制作葫芦形屋顶装饰宝顶，在构件底部中心钻孔，嵌入细竹签作为连接

销杆；将宝顶对准鼓楼顶端中心定位，插入销杆后注胶固化。至此，鼓楼模型整

体造型制作全部完成。



图 43 鼓楼翘角

14.上漆保护：涂刷作业采用细软毛刷施工，严格遵循 “薄涂多遍、顺纹涂

刷、均匀覆盖” 的工艺原则。第一遍为底漆涂刷：沿构件木纹方向均匀涂覆漆

液，确保模型所有柱枋、各层檐面、翘角、宝顶装饰及节点缝隙均被完整覆盖，

无漏涂、无积漆；涂刷完成后，将模型置于通风阴凉处静置，待漆膜完全干透。

底漆干透后，用高目数细砂纸对漆面进行轻度打磨修整，去除漆面流挂、颗粒凸

起与细微不平整处，清理表面粉尘后进行第二遍面漆涂刷。第二遍漆膜完全干透

后，整体核查漆面均匀度与哑光质感，确认无瑕疵后，鼓楼模型全部制作工序正

式完工（见图 44）。

图 43 侗族鼓楼模型



（三）其他侗族木构建筑模型做法

1.侗族木构建筑大木作模型

侗族木构建筑大木作模型是对建筑核心承重构架体系的微缩还原，以传统穿

斗式木构架为核心表达对象，剔除围护墙体、屋面瓦作、细部装饰等小木作内容，

仅保留柱、穿枋、斗枋、梁架等核心大木构件，直观呈现侗族木构建筑的结构逻

辑、营造秩序与传力路径，多用于非遗教学、技艺研究与建筑文化展示。大木作

模型的制作整体沿用侗族传统大木作营造的工序逻辑，构件形制、柱网排布、层

级关系均严格按实体建筑比例缩放；受微缩尺度限制，对构件节点的复杂榫卯构

造做简化处理 —— 传统实体建筑中用于锁合、抗拉的燕尾榫、穿榫、管脚榫等

精密榫卯，在模型中多简化为直孔穿接形式，构件端头做简易导角处理后直接穿

入柱身预留孔位，以 “插接 + 胶接” 的方式实现固定，既还原了 “穿斗构架”

的核心构造逻辑，又适配微缩模型的加工精度与制作效率。具体制作流程如下：

（1）形制设计与尺度放样：以目标侗族建筑（鼓楼、民居、风雨桥等）的

实体形制为蓝本，由掌墨师依据传统营造模数确定缩放比例，换算出模型柱高、

柱径、开间进深、枋件截面等核心尺寸。参照传统大木作“香杆放样”工序，在

基板上弹画柱网轴线、开间控制线与层级标高线，明确每根立柱的定位点、每道

穿枋的安装高度，完整还原实体建筑的营造尺规与布局逻辑，确保模型构架比例

准确、形制合规。

（2）构件备料与精细化加工：依据放样尺寸选配木材，多选用质地细密、

不易变形的杉木、香樟木为原材料，与传统大木作选材逻辑一致。按柱、穿枋、

斗枋、梁架等构件分类下料：柱类构件：按标高尺寸裁切圆料或方料，经打磨修

整保证柱身顺直、截面均匀；枋类构件：按开间与进深尺寸裁切条料，修整截面

与边线，保证构件平直规整。与实体大木作不同，模型构件的榫头加工大幅简化：

实体建筑需在枋端制作精密榫头、在柱身开凿对应榫眼以实现锁合；模型仅需在

柱身对应位置钻制与枋件截面匹配的通孔，枋件端头做简易导角处理，无需制作

复杂锁合榫形，依靠穿接即可实现构件定位。

（3）底座定位与立柱安装：先完成模型底座的制作与校准，将放样完成的

柱网定位拓印至底座板面，按柱径尺寸在各柱位钻孔，钻孔需保证垂直于底座板

面，与实体建筑 “柱础定位、立柱落位” 的工序对应。将加工完成的立柱逐一



插入底座对应孔位，初步固定柱根；配合直角尺从正交方向校核每根立柱的垂直

度，调整柱身倾斜偏差，确保整体柱网方正垂直，与传统大木作 “立柱、校直”

的工序逻辑完全契合。

（4）分层穿枋组装：遵循传统大木作“由下至上、分层安装”的工序，自

底座开始逐层穿装各标高处的穿枋、斗枋构件：将枋件沿水平方向穿入对应高度

的柱身通孔，穿装过程中同步调整柱身垂直度与枋件水平度，保证每道枋件均处

于同一标高平面。每完成一层穿枋安装，即复核整体构架的方正度与开间尺寸，

避免累积偏差。此工序完整还原了侗族穿斗式建筑“柱穿枋、枋连柱”的核心构

造特点；节点处无需复杂榫卯锁合，待整体形制校准完成后，在穿接节点处点注

胶水即可实现固定，兼顾结构还原度与制作可行性。

（5）上部构架与收尾安装：对于鼓楼类多层重檐建筑，按“逐层收分”的

形制逻辑，依次向上完成各层柱枋构架的穿装，每层同步校核收分尺寸与中心同

轴度，保证锥形轮廓顺直规整；对于民居类建筑，完成穿枋后继续安装梁架、檩

条等顶部承重构件，还原屋架坡度逻辑。构架主体完成后，安装顶部脊枋、宝顶

基座等标志性构件，完成大木作骨架的整体搭建。

（6）整体校准与定型固化：全部构件安装完成后，开展整体形制校验：复

核柱网方正度、构件水平度、整体垂直度，以及多层建筑的收分均匀度，微调偏

差部位。确认形制无误后，对所有穿接节点统一注胶加固，清理溢出的多余胶液；

待胶水完全固化后，对构件表面、节点处做轻度打磨修整，去除毛刺与胶痕，最

终完成大木作模型制作（见图 44、45）。



图 44 侗族鼓楼大木作模型

图 45 侗族民居大木作模型

2.侗族木构建筑礼品模型

侗族木构建筑礼品模型是面向非遗文创馈赠、工艺收藏场景开发的高端模型

品类，以侗族鼓楼、风雨桥、干栏民居等经典标志性建筑为原型，核心制作工序

与常规外观模型一致，遵循传统营造形制与微缩加工逻辑；核心差异在于升级名

贵木材选材、提升构件加工精细度、配套专属典藏包装，兼具文化展示价值、工



艺收藏价值与商务馈赠属性，是非遗木构技艺市场化运营的重要载体。具体制作

流程如下：

（1）形制选型与方案定制：礼品模型优先选取辨识度高、文化寓意深厚的

侗族经典建筑形制，如三江鼓楼、程阳风雨桥、侗族干栏民居等作为复刻原型。

根据礼品定位与摆放场景确定缩放比例，多采用 1:100、1:150 等适宜桌面陈设

的规格，兼顾细节还原度与摆放便携性。核心定制环节为用材选型：区别于常规

模型的杉木、竹材基材，礼品模型根据价位与收藏定位选用名贵硬木或特色木材，

如金丝楠木、黄花梨、酸枝木、沉香木等，充分利用名贵木材的天然纹理、温润

质感与保值属性，提升模型收藏价值。

（2）名贵木材备料与预处理：名贵木材价值较高，备料环节需严格把控工

艺、降低材料损耗。首先开展木材定型处理：对选用的名贵木料进行恒温干燥、

自然回性处理，消除木材内应力，保障成品长期使用不易变形开裂，匹配收藏级

产品的耐久要求。其次按需精准开料：依据构件尺寸清单合理规划下料布局，优

先避开木料结疤、色差、裂纹等瑕疵部位，按柱构件、枋构件、屋面构件、装饰

构件分类裁切下料，最大化提升名贵木材利用率，控制制作成本。下料后对坯料

做初步打磨修边，标注构件对应位置，避免混用错配。

（3）构件精细化加工：构件加工逻辑与常规外观模型一致，按柱、枋、屋

面、装饰构件分序制作，但加工精度与细节标准大幅提升，匹配礼品级工艺要求。

主体构架加工：柱、枋等承重构件严格按比例控制尺寸公差，柱身打磨至光滑圆

润，枋件边线顺直平整；节点插接部位做精细修配，保证插接紧密、缝隙均匀，

无松动晃动感。屋面与装饰加工：瓦垄、翘角、宝顶、栏杆等装饰构件采用手工

精修工艺，还原传统建筑的细节肌理；名贵木材制作的构件优先保留天然木纹肌

理，无需额外覆色，凸显木材本身的质感与价值。针对收藏级产品，可额外手工

雕刻侗族传统纹饰、吉祥图案于构件细节处，强化文化属性与工艺附加值。

（4）整体组装与调校：组装工序沿用 “由下至上、分层安装、逐段校准”

的常规模型逻辑，先固定底座与立柱，再逐层安装枋件、楼面、屋面构架，最后

装配装饰构件。因名贵木材表面易划伤，组装全程采用软质衬垫保护构件表面，

避免磕碰、刮花与胶液污染。每完成一层组装，均校准整体垂直度、水平度与对

称度，微调构件间隙，保证构架周正严谨。全部组装完成后，清理所有节点的多



余胶痕，对拼接缝隙做精细修饰，确保外观无明显加工痕迹，整体浑然一体。

（5）表面质感处理：礼品模型的表面处理区别于常规模型的简单清漆涂刷，

采用多道工艺提升质感与耐久性，同时最大程度保留名贵木材的天然纹理。多采

用食品级木蜡油或高档哑光清漆，按“底漆 — 打磨 — 面漆 — 抛光”的多道

工序施工：每遍涂覆薄而均匀，完全干透后用高目数细砂纸水磨抛光，反复 3~4

遍，最终形成温润细腻、哑光内敛的表面质感，既起到防潮、防蛀、防氧化的保

护作用，又充分凸显名贵木材的天然纹理与触感。

（6）专属典藏包装制作：专属包装是礼品模型区别于常规模型的核心环节，

兼具防护功能与价值提升作用，适配馈赠、收藏、运输等多场景需求。首先制作

缓冲内托：根据模型的三维外形定制一体成型的防震内托或绒布内衬，完全贴合

模型各个构件的轮廓，将模型整体嵌入后无晃动空间，充分缓冲运输、搬运过程

中的震动与磕碰，保护贵重构件不受损坏。其次制作外包装盒：根据产品定位选

用实木礼盒、织锦礼盒或高端纸质礼盒，盒面印刻侗族传统建筑纹样、非遗标识

与产品名称，提升礼品的文化内涵与仪式感。配套同风格手提袋，满足馈赠场景

的便携需求。

（7）成品品控与封装：礼品模型价值较高，需执行严格的成品检验标准：

逐一检查模型结构稳固性、表面瑕疵、细节完整度，确认无质量问题后，将模型

固定于内托中，封装入礼盒，贴好防伪封签，完成成品入库。礼品模型通过用材

升级、工艺提级与包装赋能，将侗族木构营造技艺转化为可承载、可馈赠、可收

藏的文化产品，拓宽了非遗技艺的传播场景与市场化运营路径（见图 46）。

图 46 全国“县 BA”三江县赛区冠亚季军奖杯



四、侗族木作模型的多元价值实现

侗族木构建筑模型并非单一的技艺复制品，而是集实践应用、学术研究、文

化传播、产业转化于一体的综合性载体，在营造实践、学术探索、公共教育、文

创发展等领域释放出多重价值，成为侗族木构建筑营造技艺活态传承与当代活化

的关键支点，实现了非遗技艺从“保护留存”到“价值再生”的跨越。

（一）营造辅助价值：复建、修缮、新建的实践参照

模型是侗族木构建筑实体营造的“预演样本” 与 “施工参照”，为传统建

筑的复建、修缮与新建提供直观、精准、可落地的实践依据，有效破解传统无图

纸营建的传承难题。在古建筑修缮中，模型可与原建筑形制、构件、结构进行精

准比对，为残损构件复原、榫卯节点修复、屋面曲线还原提供直观参照，避免修

缮过程中出现形制走样、技艺失真问题，恪守 “修旧如旧” 的文物保护原则。

在濒危建筑复建与仿建工程中，模型将掌墨师的营造逻辑、尺度模数、结构体系

完整固化，成为施工全过程的实体指导范本，确保复建建筑保留原真性技艺基因。

在新侗式建筑营建中，模型可作为设计与施工的衔接载体，将传统营造智慧与现

代建筑需求结合，为侗族木构元素的现代化应用提供实践参照，让传统技艺在当

代营建中延续生命力。

（二）学术研究价值：结构、形制、文化的研究标本

模型以微缩实证、完整可解析的特性，成为侗族木构建筑领域结构力学、建

筑形制、民族文化、匠作技艺研究的核心标本，填补了传统技艺研究“重文献、

轻实证”的不足。从结构研究来看，模型完整还原穿斗构架、榫卯咬合、受力传

导机制，为解析侗族木构 “无钉稳固、抗震抗风” 的力学逻辑提供可拆解、可

检测的研究载体；从形制研究来看，鼓楼、风雨桥、民居模型系统呈现不同地域、

不同年代的建筑形制特征，为梳理侗族木构建筑演变谱系提供直观样本；从文化

研究来看，模型承载 “山 — 水 — 桥 — 寨” 空间信仰、民族装饰符号、营

造礼俗内涵，成为挖掘侗族宇宙观、族群文化、匠作哲学的实物依托。模型将抽

象的营造技艺转化为具象的研究对象，推动侗族木构建筑研究从定性描述走向实

证分析，提升研究的科学性与严谨性。

（三）展示传播价值：非遗展陈、研学教育、公共普及

模型以体量小巧、形制完整、技艺直观的优势，成为侗族木构营造技艺非遗



展示、教育普及、文化传播的核心载体，打破传统建筑 “不可移动、难以观摩”

的传播局限。在非遗展陈中，模型可进入博物馆、非遗馆、文化展厅进行常态化

展示，全方位呈现侗族木构建筑的艺术美感与技艺精髓，成为地域文化标识的具

象符号；在研学教育中，模型作为沉浸式教学教具，让学生、游客通过观摩、拆

装、制作，直观理解掌墨师营造技艺与榫卯智慧，实现非遗技艺的沉浸式普及；

在公共传播中，模型突破大型建筑的空间限制，便于参与各类文化交流、展览宣

传活动，向大众普及国家级非遗的文化价值，提升民族文化认同感与传播力，让

侗族木构技艺从乡土木作升级为大众可感知、可理解的公共文化资源。

（四）文创转化价值：工艺精品与文化创意产品原型

模型以精湛技艺、文化内涵、艺术美感为核心，成为侗族非遗文创开发、工艺

创作、文旅产品的核心原型，推动非遗技艺从 “传承保护” 向 “产业活化” 转

型。高端工艺模型以掌墨师传统技法纯手工制作，兼具技艺价值与艺术价值，成

为高端非遗工艺品、收藏展品、文化礼品，实现技艺的市场化价值转化；以模型

为原型，可衍生开发拼装积木、文创摆件、数字模型、特色饰品等轻量化文创产

品，降低非遗体验门槛，适配大众消费需求；在文旅融合背景下，模型类文创成

为侗寨文旅的特色产品，串联起技艺传承、旅游体验、文化消费的产业链，让非

遗技艺在市场活化中获得持久生命力，形成 “以文创业反哺技艺传承” 的良性

循环。侗族木构建筑模型的营造辅助、学术研究、展示传播、文创转化四大价值

相互支撑、有机统一，既守护了掌墨师营造技艺的非遗本真，又实现了传统技艺

在当代社会的实践应用、学术深化、大众普及与产业活化，成为侗族木构建筑营

造技艺活态传承与创新发展的核心支撑。


